

OPIS TECHNOLOGICZNY

do projektu przebudowy części pomieszczeń piwnic pawilonu chirurgicznego SPZOZ w Kościanie na pomieszczenia magazynowe archiwum.

1. DANE DOTYCZĄCE PROJEKTOWANEGO OBIEKTU:

SAMODZIELNY PUBLICZNY ZESPÓŁ OPIEKI ZDROWOTNEJ W KOŚCIANIE

64-000 Kościan, ul. Szpitalna 7

PAWILON CHIRURGICZNY-PIWNICE      POMIESZCZENIA MAGAZYNOW ARCHIWUM

64-000Kościan; ul. Szpitalna 7

dz. nr ewid. 2192/4

2. PODSTAWA OPRACOWANIA:

2.1. Zlecenie i uzgodnienia z Inwestorem.

2.2. Inwentaryzacja w terenie.

2.3. Mapa sytuacyjno-wysokościowa przekazana przez Inwestora.

2.4. Dokumenty formalno-prawne.

2.5. Obowiązujące normy i przepisy

2.6. Projekt budowlany „Rozbudowa i przebudowa pomieszczeń SPZOZ w Kościanie na oddział chirurgii i ortopedii, blok operacyjny, sterylizatornię oraz pomieszczeń pomocniczych wraz z dobudową szybu dźwigowego i nadbudową klatki schodowej",

2.7. Ekspertyza techniczna załączona do projektu

3. CEL I ZAKRES OPRACOWANIA:

Celem opracowania jest projekt przebudowy części pomieszczeń w poziomie piwnicy w budynku tzw. pawilonu chirurgicznego na pomieszczenia magazynowe archiwum. Pomieszczenia objęte opracowaniem są niezagospodarowane.

Projekt uwzględnia istniejące zagospodarowanie pomieszczeń piwnic i kondygnacji nadziemnych w zakresie komunikacji poziomej i pionowej, dróg ewakuacyjnych, które są rozwiązane w odrębnej dokumentacji. Projekt nie obejmuje również zagospodarowania terenów przyległych do budynku.

4. CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

Projektowane pomieszczenia magazynowe zlokalizowano w pomieszczeniach piwnic pawilonu chirurgicznego. 

W bezpośrednim sąsiedztwie w poziomie piwnicy znajduje się Pracownia Kardiometryczna. Czynne są częściowo klatki schodowe oraz dźwig dostępny dla osób niepełnosprawnych. Budynek został zaprojektowany na planie prostokąta z wysuniętymi klatkami schodowymi. Jest to obiekt 6 kondygnacyjny - piwnica częściowo zagłębiona poniżej poziomu terenu, parter i 4 piętra. Pawilon został zaprojektowany i wykonany w konstrukcji stalowej, szkieletowej z wypełnieniem ścian z ceramiki. Stropy z prefabrykowanych płyt kanałowych wzmocnionych.
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a/ Projektowane pomieszczenia przeznaczone są na pomieszczenia magazynowe do składowania dokumentów dla archiwum SPZOZ w Kościanie. 

b/ Pomieszczenia nie będą przeznaczone na stały pobyt ludzi. Stałe miejsce do pracy dla archiwisty znajduje się w innym budynku, który nie jest objęty opracowaniem.

 c/ zestawienie pomieszczeń


6. WYPOSAŻENIE:

6.1. Pomieszczenia magazynowe wyposaża się w:

1) ponumerowane regały metalowe stacjonarne lub przesuwne (jezdne), zabezpieczone przed korozją, przy czym regały stacjonarne powinny być usytuowane prostopadle do okien oraz oddalone od ścian minimum 5 cm, z przejściem między nimi minimum 80 cm, o wysokości i szerokości półek dostosowanej do rozmiaru dokumentacji, z odstępem od sufitu i podłogi;

2) drabinki lub schodki umożliwiające dostęp do wyżej usytuowanych półek;

3) sprzęt do pomiaru temperatury i wilgotności powietrza.

4) stół oraz krzesło

6.2. W pomieszczeniach magazynowych:

1) nie mogą znajdować się przedmioty i urządzenia inne niż bezpośrednio związane z przechowywaniem i zabezpieczeniem dokumentacji

2) nie wolno stosować farb i lakierów zawierających formaldehyd, ksylen i toluen,

3) nie mogą znajdować się rury i przewody wodociągowe, kanalizacyjne, gazowe, chyba że sposób ich zabezpieczenia nie zagraża przechowywanej dokumentacji,
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4) jako źródło światła sztucznego należy używać świetlówek o obniżonej emisji promieniowania UV, przy czym maksymalne natężenie światła nie może przekraczać 200 luksów;

5) należy utrzymać warunki wilgotności i temperatury określone w tab. Nr 1

6) należy rejestrować codziennie warunki wilgotności i temperatury, a wyniki kontrolować przynajmniej raz w tygodniu,

7) należy regularnie sprzątać, tak by chronić dokumentację przed kurzem, infekcją grzybów pleśniowych oraz zniszczeniami powodowanymi przez owady i gryzonie.
 6.3. Technologia wykonania regałów przesuwnych

 a/ Szyny z podłogą wyrównawczą.

Szyny jezdne wykonane ze stali ocynkowanej. Mogą być układane na podłożu ( beton, wylewka samopoziomująca, płytki GRES) bez ingerencji w jego strukturę (nie są kotwione do podłoża). Szyny układa się na systemie podkładek poziomujących, które pozwalają uzyskać idealne wypoziomowanie zestawu szyn, niwelują drgania pochodzące od przesuwanych regałów i oddziaływujące na stropy budynku oraz pozwalają na korektę wypoziomowania szyn w razie jego utraty. Zastosowano dwa rodzaje szyn - szyny prowadzące i szyny jezdne. Szyny prowadzące posiadają wyprofilowanie bieżni do prowadzenia koła - odpowiadające wklęsłej powierzchni wieńca koła prowadzącego. Szyny jezdne sn płaskie. Ich kształt zapewnia równomierne rozłożenie obciążenia na podłodze. Wzdłuż jednej z szyn przebiega łańcuch do prowadzenia napędowego koła zębatego. łańcuch umieszczony jest w specjalnym kanale, usytuowanym wzdłuż jednej z szyn. Górny poziom łańcucha pokrywa się z górnym poziomem szyny. Podłoga wyrównawcza między szynami wykonana jest w postaci paneli podłogowych ułożonych między szynami. Górna płaszczyzna płyt podłogowych wypoziomowana jest z górną powierzchnią szyn. W celu odpowiedniej wentylacji podłogi posiada ona prześwit między płytami a powierzchnią posadzki min. 20 mm. Płyty podłogowe nie mogą ulegać ugięciu podczas chodzenia po nich, dlatego wykonane są z płyty o min. grubości - 22 mm, pod płytami zastosowano podkładki zapobiegajDce ugięciom. Płyty podłogowe pokryte są obustronnie laminowane przy czym warstwa wierzchnia laminatu posiada strukturę porowatą antypoślizgową o dużej odporności na ścieranie.

b/ Podstawy jezdne i koła.

Podstawy wykonane ze stali zimnowalcowanej jako ramy o dużej sztywności , polakierowane są od zewnętrznej i od wewnętrznej strony. Posiadają antywyważnik zabezpieczający regały przed wywróceniem. Koła osadzone w podstawach w celu właściwej współpracy z szynami posiadają odpowiednio wyprofilowane bieżnie , które dają idealne prowadzenie regałów oraz zapewniają bezpieczeństwo a wykonane są ze stali. Odległość podstawy od górnej powierzchni szyn wynosi 12 mm (nie ma niebezpieczeństwa wsunięcia stopy pod regał). Kolor podstaw - grafitowy - RAL7016. Podstawy wyposażone są w odboje dystansowe o szer. 30 mm zabezpieczające przed głośnymi uderzeniami regału o regał oraz stanowiące ochronę dłoni obsługującego regał , przed zgnieceniem.

c/ Napęd

We wszystkich regałach ruchomych zastosowano napęd łańcuchowo-kołowy z odpowiednio dobraną przekładnią redukcyjną. Przesuwanie regału odbywa się za pomocą trójramiennej korby. Każde ramię korby zakończone jest uchwytem. Korba wykonana jest z tworzywa sztucznego, natomiast sam uchwyt do kręcenia korby z miękkiej gumy i jest ruchomy tzn. posiada możliwość swobodnego obrotu wokół własnej osi . Kolor korby szary. Korba osadzona jest na wałku, który od strony regału zakończony jest kołem zębatym. Napęd przenoszony jest z koła zębatego znajdującego się przy korbie poprzez łańcuch napędowy na łożyskowany stalowy wał napędowy umieszczony w środku podstawy jezdnej zakończony kołem zębatym. Przeniesienie siły przez przekładnię łańcuchową na wał napędowy powoduje ruch koła zębatego, które zazębia się z łańcuchem przypodłogowym umieszczonym w kanale łańcuchowym przy jednej z szyn. Zastosować napęd łańcuchowy z przekładnią pozwala przesunąć ładunek 40000 kg siłą 10 kg przyłożoną do korby.

d/ Ściana boczna regału

Ściany boczne pełne wykonane z blachy stalowej fosforanowanej pokrytej lakierem nanoszonym proszkowo i utwardzanym piecowo. Kolor lakieru - RAL 9002. Przekrój ściany bocznej - profil zamknięty, zimnogięty, zgrzewany, polakierowany zarówno od wewnętrznej jak i wewnętrznej strony . Lakierowanie ścian odbywa się po wykonaniu wszystkich otworów technologicznych i elementów mocujących. Profile ścian bocznych nie posiadają ostrych kantów i krawędzi. Ściana jest skonstruowana z dwóch słupków pionowych połączonych ze sobą wypełnieniem z blachy. Ściana stanowi jednolitą konstrukcję wygiętą do odpowiednich kształtów. Boki wyposażone są w wycięcia na zaczepy półek w rozstawie co 20 mm. Wysokość boku regału dobrana do potrzeb użytkownika w zakresie rozstawu półek. W każdej ramie wysokość zawieszania półek ze stron regulowana jest niezależnie. Półki zawieszane są na zaczepach. Zaczepy umieszcza się ręcznie w otworach ramy, bez użycia jakichkolwiek narzędzi. Otwory w ramie oraz konstrukcja zaczepów wykluczają przypadkowe wypadanie zaczepów z otworów (np. przy wyjmowaniu półki). Zaczepy nie wystają również poza obrys ścian i półek co zabezpiecza obsługującego przed skaleczeniem jak również dokumenty przed uszkodzeniem. Ściany są mocowane na podstawach jezdnych za pomocą specjalnych zatrzasków , które odpowiednio je pozycjonują tworząc jednolitą sztywną konstrukcję.

e/ Półki

Półki wykonane się z blachy malowanej lakierem proszkowym odpornym na ścieranie i nie posiadają ostrych krawędzi i kantów. Lakier RAL 9002. Półka wygięta jest trzykrotnie na swojej dłuższej krawędzi i dwukrotnie na krótszej oraz zaginana w narożach w celu zapewnienia odpowiedniej sztywności oraz bezpieczeństwa przy obsłudze. Grubość półki - 25 mm, a nośność - 50 kg. Półka górna tzn. kryjąca jest zamontowana w sposób umożliwiający jej szybkie wyjęcie w celu wstawienia wysokich dokumentów i nie stanowi elementu konstrukcyjnego regału.

f/ Panele frontowe.

Panele ozdobne są wykonane z płyty MDF np. w okleinie drewnopodobnej (rodzaj płyt można dobrać i dopasować do wystroju), umieszczonych w ramach z anodowanego aluminium (materiał ram dopasowany do materiału najazdów - profile ram są zaokrąglone) lub zaokrąglone panele stalowe w kolorze RAL 9002.

6.4. Wymagane parametry techniczne regałów przesuwanych

· wysokość całkowita regałów - ok.240 cm,

· wysokość regałów netto - 2194 mm,

· wysokość regałów stacjonarnych na plastikowych stopkach - 2234mm,

· głębokość półek - 30 cm,

· rozstaw półek - 335 mm w świetle między półkami,

· ilość półek w regale - 6+1 zakrywająca,

· długość sekcji mierzona w osiach boków - 100 i 120cm,

· regały wyposażone w odbojniki zabezpieczające (3cm) przed głośnymi uderzeniami regał o

· regał i stanowiące ochronę dłoni obsługującego regał przed zgnieceniem,

· regały ze stężeniami tylnymi - lepsza wentylacja,

· ściany boczne regałów pełne w postaci zamkniętych profili zimnogiętych z perforacją na

· zawiesia,

· regulacja rozstawu półek co 20mm oddzielnie dla każdej półki,

· wszystkie półki łącznie z górną (zakrywającą) bez ostrych krawędzi z systemem beznarzędziowego ich mocowania do boków reganów (ręcznie mocowane zaczepy ułatwiające przekładanie półek) , półki na dłuższych krawędziach trzykrotnie gięte aby nie powodować skaleczeń oraz przetłaczane w rogach dla zapewnienia odpowiedniej sztywności,

· szyny stalowe nawierzchniowe wykonane z ocynkowanej stali z podłogą wyrównawczą,

· podłoga wyrównawcza z płyt wiórowych (gr. 22mm) pokrytych trudnościeralnym laminatem, eliminująca możliwość potykania się o szyny i dająca duży komfort oraz bezpieczeństwo obsługi,

· system podkładek poziomujących pozwalający na korektę wypoziomowania szyn w przypadku ugięcia stropów lub awarii posadzki - a tym samym wyklucza się trwałe zamocowanie szyn za pomocą śrub lub wkrętów - podkładki pozwalają na zniwelowanie nierówności posadzki w zakresie do 10 mm,

· szerokość szyn - 6 cm,

· z przodu instalacji aluminiowe anodowane zjazdy z ryflowaniami, antypoślizgowymi, umożliwiające dostęp bez przeszkód do korytarzy między regałami dla ludzi i wózków,

· regały bez ostrych krawędzi,

· regały z napędem korbowym, korba trójramienna z trzema walcowymi gumowymi

· uchwytami które obracają się wokół własnej osi (ergonomia obsługi),

· dopuszczalna nośność półki - 50 kg,

· kolor boków i półek - RAL 9002,

· kolor podstaw jezdnych - RAL7016,

· panele frontowe - płyta MDF (drewnopodobne lub inne ) w ramach z anodowanego aluminium lub panele stalowe,

· malowanie proszkowe z utwardzaniem termicznym,

· zaokrąglone panele stalowe w kolorze RAL 9002,

· Gwarancja - 24 miesiące

· Regały posiadają atest higieniczny oraz deklaracjo zgodnooci z PN-88/M-78321 oraz

· obowiązującymi normami bezpieczeństwa.

W projekcie przyjęto regały P.W.FAMAR SYSTEM Sp. z o.o. ul.JagielloDska 70, 25-734 Kielce
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7. WYTYCZNE DLA BRANŻ

7.1. Wytyczne architektoniczno-budowlane

Powierzchnie ścian i sufitów powinny być gładkie, białe lub w jasnych kolorach, bez uszkodzeń i szczelin - zabezpieczone przed kondensacją pary i możliwością wzrostu pleśni.

Narożniki ścian należy zabezpieczyć przed uszkodzeniami mechanicznymi. W pomieszczeniach magazynowych, powierzchnię podłogową należy wykonać z materiałów zmywalnych, nienasiąkliwych, łatwych w utrzymaniu czystości i odpornych na uszkodzenia mechaniczne.

7.2. Wytyczne instalacyjne

We wszystkich pomieszczeniach należy zapewnić wentylację dostosowaną do potrzeb lokalu i skutecznego wentylowania ze względu na wydzielane ciepło lub wilgoć przez urządzenia lub ludzi w/g normy PN-8S/B- 03430/Az3-2000 - Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego i użyteczności publicznej.

Usytuowanie nawiewu i wywiewu powietrza powinno umożliwić jego wymianę w całym pomieszczeniu.- Temperatury pomieszczeń należy przyjąć zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury (Dz. U. Nr 75/2002r.)


· Grzejniki w pomieszczeniach o powierzchniach gładkich nie powinny kolidować z wyposażeniem technologicznym.

· We wszystkich pomieszczeniach należy przewidzieć instalację oświetleniową oraz gniazda wtykowe jednofazowe,

· Oprawy powinny być wyposażone w klosze nietłukące się i łatwe do utrzymania czystości.

· We wszystkich pomieszczeniach natężenie oświetlenia winno być 200 lx,
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VI. UWAGI KOŃCOWE
· Prace prowadzić pod nadzorem osoby uprawnionej z zachowaniem rygorów technologicznych.

· Podane nazwy własne materiałów nie są obowiązujące. Dopuszcza się zamianę zastosowanych w projekcie materiałów na inne, równoważne, pod warunkiem zachowania wszystkich parametrów technicznych i walorów estetycznych.

Opracował:

podpis projektanta

Kościan, marzec 2016r.
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1.1. Inwestor :


Obiekt :


Lokalizacja :     


Działka :





Lp.�
Nazwa pom.�
Rodzaj posadzki�
Pow. (m2)�
�
1�
Komunikacja�
płytki gresowe�
40,3�
�
2�
Pom. pomocnicze�
posadzka przemysłowa�
11,56�
�
3�
Pom. Magazynowe 3�
posadzka przemysłowa�
30,95�
�
4�
Pom. Magazynowe 4�
posadzka przemysłowa�
58,85�
�
5�
Pom. Magazynowe 5�
posadzka przemysłowa�
43,79�
�
6�
Komunikacja 6�
płytki gresowe�
28,72�
�
7�
Pom. Magazynowe 7�
posadzka przemysłowa�
55,26�
�
�
RAZEM:�
269,43�
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